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PCCI燃焼における騒音低減に関する研究発表

背景・目的

長所 短所

・高い熱効率
・NOx，Sootの同時低減

・燃焼騒音の増大
二段噴射による
燃焼騒音の低減化

噴射時期比較
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噴射量比較

✓低減周波数帯の
変化
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✓低減量の変化

✓最大圧力上昇率
の低下

最適熱発生率
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ηi = 49.7%

82.2dBA

まとめ

二段噴射

ノイズキャンセリ
ング効果

最大圧力上昇率
の低下

高効率，低騒音の燃焼

PCCI燃焼

CN=CPL+SA
CN:燃焼騒音
CPL:筒内圧力周波数特性
SA:構造減衰
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