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目的：

15残基以下のペプチドを大型冷蔵庫サイズの合成装置システムにより
従来法の1/50のコストで10 kg/日生産できるようになり、高機能ペプ
チドの市場創出・拡大が実現した未来社会の創造を最終目標とする。

研究概要：

本課題では、最終目標達成のための第一歩として、副反応の抑制が
困難なため、実用的手法がない無保護アミノ酸の連結をマイクロフロー
アミド化技術で実現し、各段階収率80%以上、異性化率1%以下で
2-5残基ペプチドを合成する。

無保護アミノ酸を連結することで旧来のペプチド合成の工程数をほぼ
半減させられるため、コストや時間の大幅な削減が期待できる。
また、これを実現する多段階連続マイクロフローペプチド合成システム
（1 kg/日生産）および迅速反応条件最適化システムを構築する。
これにより従来法と比べて反応剤コスト半減、廃棄物量半減、合成
期間半減を実現しうるかについて概念実証を行う。
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Summary：

Final goal of this project is creation of future society in that
functional peptides (<15 residues) can be produced 10 kg /
day using large refrigerator-size peptide synthesis systems at
1/50 cost compared with present process.

In order to achieve the final aim, we develop micro-flow
peptide synthesis process based on the amidation of
protection-free amino acids (yield ≥80%, racemization ≤ 1%).

In addition, we develop micro-flow peptide synthesis system
that produce products 1 kg / day and rapid reaction condition
optimization system. We will examine these technology can
halve the cost, amount of waste, and time for peptide
production compared with the present process.


