
MgB2線材の特長とコイル化の課題：歪み感受性　　　　　　　　

0

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0

100

200

300

400

500

600

700

M
ag
ne
tic
 F
ie
ld
 B
 ［
T］

C
ur
re
nt
 I 
［
A
］

Time［s］

I-coil
Bmax(T)
Bcenter

0

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

0

100

200

300

400

500

600

700

800

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

M
ag
ne
tic
 F
ie
ld
 B
 ［
T］

 

C
ur
re
nt
 I 
［
A
］

 

Time［s］ 

熱処理前　：　4％
熱処理後　：　0.23%

MgB2製造：675℃、約1時間の超電導生成熱処理

Change the game with technologies!

ALCA
定格通電を確認
MgB2 SMESによる変動補償実証へ

定格電流試験 拡張電流試験

MgB2素線の仕様 SMESコイル製造方法
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歪み解析理論と解析の結果導体・コイル設計
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完成したコイルと試験結果

液体水素で冷やす超電導電力貯蔵が
水素社会に及ぼすシナジー効果

Railway Technical Research Institute

1[A]

Bm[T]

濱島 高太郎　前川製作所 技術研究所 技術顧問

谷貝 剛 　上智大学 機能創造理工学科 准教授


