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評価結果の総合所見 

本課題は、金型を用いないダイレス引抜き加工を金属マイクロニードルの成形に応用するものであ

る。従来の超塑性変形に加え、破壊現象を利用する「超塑性変形・破壊現象」という新たな加工原理を

提唱し、ガラス管のように金属を引っ張り切ることで、極細かつ高精度なマイクロニードルの創製を実

現するものである。 

目標を達成し、次の研究開発フェーズ移行に必要な成果が得られた。今後の取り組み次第では企

業との共同研究に繋がる可能性がある。 

加工原理に基づき加工条件を実験的に積み重ねた結果、安定に成形できる加工条件を見出してい

る点は高く評価できる。これまでガラスでしか製造できなかった極細ニードルを、金属の超塑性加工で

製造できることを示したのは大きな成果である。今後は、実際の使用ニーズに沿った針が生産できる

のかを示す必要がある。 
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